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(54) Tltie: TOOL AND METHOD FOR CUTTING A HOLLOW PROFILE 

(54) Bezeichnung: WERKZEUG UND VERFAHREN ZUM SCHNEIDEN EINES HOHLPROFILS 



00 

as 

00 

^» 

i?5 



O 




(57) Abstract: The invention relates to a tool (1) for cutting a hollow profile (2). According to the invention, the tool (1) is designed 
both for cutting a flange (3) on the hollow profile (2) as well as for deforming the hollow profile (2) according to the internal high- 
pressure deformation process. The tool (1) comprises at least one cutting device, which runs parallel to the longitudinal extension 
and which has a cutting edge (5) that can be displaced in a transverse direction of the hollow profile (2). A side (6) of the cutting 
device (4) facing the hollow profile (2) is provided in the form of a shaping matrix wall (17) against which the hollow profile (2) rests 
during the internal high-pressure deformation process. In addition, the tool (1) can have an stamping die (11) and a punching die 
(13), which is formed coaxially thereto whereby, in addition to the cutting and internal high-pressure deformation process, enabling 
an optional stamping and/or punching of the hollow profile (2). 

[Fortsetzung aufder ndchsten SeiteJ 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Werkzeug (1) zum Schneiden eines Hohlprofiles (2). Erfindungswesentlich ist 
dabei, dass das Werkzeug (1) sowohl zum Schneiden eines Flansches (3) am Hohlprofil (2) als auch zum Umformen des Hohlprofils 
(2) nach dem Innenhochdruck-Umformverfahren ausgebildet ist. Das Werkzeug (1) weist des Weiteren zumindest eine parallel zur 
Langserstreckung verlaufende Schneidvorrichtung (4) mit einer Schneidkante (5) auf, welche in Querrichtung des Hohlprofiles (2) 
verstellbar ist und wobei eine dem Hohlprofil (2) zugewandte Seite (6) der Schneidvorrichtung (4) als formgebende Matrizenwand 
(17) ausgebildet ist, an die sich das Hohlprofil (2) beim Innenhochdruck-Umformen anlegt. Dariiber hinaus kann das Werkzeug (1) 
einen integrierten Pragestempel (11) sowie einen koaxial dazu ausgebildeten Lochstempel (13) aufweisen, so dass zusatzlich zum 
Schneiden und Innenhochdruck-Umformen optional auch ein Pragen und/oder Lochen des Hohlprofiles (2) ermoglicht wird. 



